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Material
Strength  
(N/mm²)

Dimension Ø 0,4x1 Ø 0,4x8 Ø 0,5x1 Ø 0,5x10

Infeed  
in mm

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,03xD

ae= 
0,01xD

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,03xD

ae= 
0,01xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,02xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,01xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,02xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,01xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,012 0,016 0,018 0,005 0,007 0,009 0,016 0,02 0,022 0,009 0,013 0,015

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,012 0,016 0,018 0,005 0,007 0,009 0,016 0,02 0,022 0,009 0,013 0,015

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,011 0,015 0,017 0,004 0,006 0,008 0,015 0,018 0,021 0,008 0,012 0,014

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,01 0,014 0,016 0,003 0,005 0,007 0,014 0,016 0,02 0,007 0,011 0,013

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,012 0,016 0,018 0,005 0,007 0,009 0,016 0,02 0,022 0,009 0,013 0,015

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,011 0,015 0,017 0,004 0,006 0,008 0,015 0,018 0,021 0,008 0,012 0,014

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,01 0,014 0,016 0,003 0,005 0,007 0,014 0,016 0,02 0,007 0,011 0,013

Material
Strength  
(N/mm²)

Dimension Ø 0,6x3 Ø 0,6x10 Ø 0,8x2 Ø 0,8x12

Infeed  
in mm

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,04xD

ae= 
0,015xD

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,06xD

ae= 
0,03xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,03xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,015xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,05xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,03xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,016 0,02 0,022 0,012 0,015 0,017 0,016 0,02 0,022 0,012 0,015 0,017

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,016 0,02 0,022 0,012 0,015 0,017 0,016 0,02 0,022 0,012 0,015 0,017

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,015 0,018 0,021 0,011 0,014 0,016 0,015 0,018 0,021 0,011 0,014 0,016

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,014 0,016 0,02 0,01 0,013 0,015 0,014 0,016 0,02 0,01 0,013 0,015

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,016 0,02 0,022 0,012 0,015 0,017 0,016 0,02 0,022 0,012 0,015 0,017

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,015 0,018 0,021 0,011 0,014 0,016 0,015 0,018 0,021 0,011 0,014 0,016

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,014 0,016 0,02 0,01 0,013 0,015 0,014 0,016 0,02 0,01 0,013 0,015

Material
Strength  
(N/mm²)

Dimension Ø 1x2 Ø 1x30 Ø 1,2x5 Ø 1,2x20

Infeed  
in mm

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,015xD

ae= 
0,01xD

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,04xD

ae= 
0,015xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,01xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,01xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,03xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,015xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,025 0,03 0,035 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,02 0,025 0,03

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,025 0,03 0,035 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,02 0,025 0,03

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,022 0,027 0,032 0,008 0,013 0,017 0,022 0,027 0,032 0,017 0,022 0,027

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,019 0,024 0,029 0,006 0,011 0,014 0,019 0,024 0,029 0,014 0,019 0,024

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,025 0,03 0,035 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,02 0,025 0,03

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,022 0,027 0,032 0,008 0,013 0,017 0,022 0,027 0,032 0,017 0,022 0,027

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,019 0,024 0,029 0,006 0,011 0,014 0,019 0,024 0,029 0,014 0,019 0,024

HINWEIS  | � Die Werte in der Tabelle sind die kürzeste und die längste Freistichlänge (L3) jeder Abmessung; bitte berechnen Sie fz, ap und ae in Abhängigkeit von den  
angegebenen Werten.    ae/ap(max) = 0,5x Eckenradius!

EXN1-M16-0063  |  EXN1 FORMMAKER MICRO Z2 R0,1 ASR

168  |  EXN1-SERIE EXN1-SERIE  |  169



Material
Strength  
(N/mm²)

Dimension Ø 1,5x4 Ø 1,5x30 Ø 1,8x8 Ø 1,8x20

Infeed  
in mm

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,03xD

ae= 
0,01xD

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,13xD

ae= 
0,05xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,02xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,01xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,1xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,05xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,025 0,03 0,035 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,025 0,03 0,035 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,022 0,027 0,032 0,013 0,017 0,022 0,027 0,031 0,035 0,022 0,026 0,03

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,019 0,024 0,029 0,011 0,014 0,019 0,024 0,027 0,03 0,019 0,022 0,025

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,025 0,03 0,035 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,022 0,027 0,032 0,013 0,017 0,022 0,027 0,031 0,035 0,022 0,026 0,03

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,019 0,024 0,029 0,011 0,014 0,019 0,024 0,027 0,03 0,019 0,022 0,025

Material
Strength  
(N/mm²)

Dimension Ø 2x4 Ø 2x40

Infeed  
in mm

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,015xD

ae= 
0,01xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,01xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,010xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,03 0,035 0,04 0,02 0,025 0,03

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,03 0,035 0,04 0,02 0,025 0,03

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,027 0,031 0,035 0,017 0,021 0,025

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,024 0,027 0,03 0,014 0,017 0,02

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,03 0,035 0,04 0,02 0,025 0,03

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,027 0,031 0,035 0,017 0,021 0,025

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,024 0,027 0,03 0,014 0,017 0,02

HINWEIS  | � Die Werte in der Tabelle sind die kürzeste und die längste Freistichlänge (L3) jeder Abmessung;  
bitte berechnen Sie fz, ap und ae in Abhängigkeit von den angegebenen Werten.   

  ae/ap(max) = 0,5x Eckenradius!
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KEIN PASSENDER  
FRÄSER DABEI?

Kein Problem – passen Sie einfach ein 

bestehendes Werkzeug an. Mit unserem 

Konfigurator für Sonderfräser können 

Sie innerhalb kürzester Zeit bestehende 

Werkzeuge auf Ihre Bedürfnisse anpassen  

oder auf Basis vordefinierter Typen eigene 

Werkzeuge erstellen. 

F Ü R  A L L E  A N F R A G E N  Ü B E R  D E N 
K O N F I G U R A T O R  E R H A L T E N 

S I E  I H R  A N G E B O T  S P Ä T E S T E N S 
N A C H  E I N E M  W E R K T A G .
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Kühlung

Toleranz d04

Beschichtung AlphaSlide Rainbow

Strategie

Anwendung

Eigenschaften

Optimierte Stirngeometrie für hervorragende Oberflächen und 

höchste Formgenauigkeit

Definierte Mikrofase zur Abstützung und Stabilisierung

Polierte Spanräume für ideale Spanevakuierung

Abzeilen von 3D-Konturen

Toleranz D1: -0,001/-0,006 mm

Toleranz D3: 0/-0,02 mm

Radiustoleranz r: 0/-0,003 mm (gemessen von 0-90°)

Schruppen Schlichten

ungeeignet optimal ungeeignet optimal

EXN1-M16-

0103

D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r α

0,8X2 0,8 0,78 0,8 2,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

0,8X4 0,8 0,78 0,8 4,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

0,8X6 0,8 0,78 0,8 6,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

0,8X8 0,8 0,78 0,8 8,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

0,8X10 0,8 0,78 0,8 10,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

0,8X12 0,8 0,78 0,8 12,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

1X2 1,0 0,95 1,0 2,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

1X3 1,0 0,95 1,0 3,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

1X4 1,0 0,95 1,0 4,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

1X5 1,0 0,95 1,0 5,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

1X6 1,0 0,95 1,0 6,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

1X8 1,0 0,95 1,0 8,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

1X10 1,0 0,95 1,0 10,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

EXN1 Formmaker Micro Z2 R0,2 ASR | EXN1-M16-0103

EXN1-M16-

0103

D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r α

1X12 1,0 0,95 1,0 12,0 55,0 4,0 2 0,20 30 16

1X15 1,0 0,95 1,0 15,0 60,0 4,0 2 0,20 30 16

1X20 1,0 0,95 1,0 20,0 60,0 4,0 2 0,20 30 16

1X25 1,0 0,95 1,0 25,0 70,0 4,0 2 0,20 30 16

1X30 1,0 0,95 1,0 30,0 70,0 4,0 2 0,20 30 16

1,2X5 1,2 1,14 1,2 5,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

1,2X10 1,2 1,14 1,2 10,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

1,2X15 1,2 1,14 1,2 15,0 55,0 4,0 2 0,20 30 16

1,2X20 1,2 1,14 1,2 20,0 60,0 4,0 2 0,20 30 16

1,5X4 1,5 1,44 1,5 4,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

1,5X6 1,5 1,44 1,5 6,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

1,5X8 1,5 1,44 1,5 8,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

1,5X10 1,5 1,44 1,5 10,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

1,5X12 1,5 1,44 1,5 12,0 55,0 4,0 2 0,20 30 16

1,5X15 1,5 1,44 1,5 15,0 55,0 4,0 2 0,20 30 16

1,5X20 1,5 1,44 1,5 20,0 60,0 4,0 2 0,20 30 16

1,5X25 1,5 1,44 1,5 25,0 60,0 4,0 2 0,20 30 16

1,5X30 1,5 1,44 1,5 30,0 70,0 4,0 2 0,20 30 16

1,8X8 1,8 1,74 1,8 8,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

1,8X10 1,8 1,74 1,8 10,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

1,8X15 1,8 1,74 1,8 15,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

1,8X20 1,8 1,74 1,8 20,0 55,0 4,0 2 0,20 30 16

2X4 2,0 1,91 2,0 4,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

2X6 2,0 1,91 2,0 6,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

2X8 2,0 1,91 2,0 8,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16
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EXN1-M16-

0103

D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r α

2X10 2,0 1,91 2,0 10,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

2X12 2,0 1,91 2,0 12,0 55,0 4,0 2 0,20 30 16

2X15 2,0 1,91 2,0 15,0 55,0 4,0 2 0,20 30 16

2X20 2,0 1,91 2,0 20,0 60,0 4,0 2 0,20 30 16

2X25 2,0 1,91 2,0 25,0 70,0 4,0 2 0,20 30 16

2X30 2,0 1,91 2,0 30,0 70,0 4,0 2 0,20 30 16

2X35 2,0 1,91 2,0 35,0 80,0 4,0 2 0,20 30 16

2X40 2,0 1,91 2,0 40,0 80,0 4,0 2 0,20 30 16

2,5X15 2,5 2,41 2,5 15,0 55,0 4,0 2 0,20 30 16

2,5X20 2,5 2,41 2,5 20,0 55,0 4,0 2 0,20 30 16

2,5X25 2,5 2,41 2,5 25,0 60,0 4,0 2 0,20 30 16

2,5X30 2,5 2,41 2,5 30,0 70,0 4,0 2 0,20 30 16

3X6 3,0 2,91 4,5 6,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

3X8 3,0 2,91 4,5 8,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

3X10 3,0 2,91 4,5 10,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

3X12 3,0 2,91 4,5 12,0 50,0 4,0 2 0,20 30 16

3X15 3,0 2,91 4,5 15,0 55,0 4,0 2 0,20 30 16

3X20 3,0 2,91 4,5 20,0 55,0 4,0 2 0,20 30 16

3X25 3,0 2,91 4,5 25,0 60,0 4,0 2 0,20 30 16

3X30 3,0 2,91 4,5 30,0 70,0 4,0 2 0,20 30 16

3X35 3,0 2,91 4,5 35,0 80,0 4,0 2 0,20 30 16

3X40 3,0 2,91 4,5 40,0 80,0 4,0 2 0,20 30 16

3X45 3,0 2,91 4,5 45,0 90,0 4,0 2 0,20 30 16
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Material
Strength  
(N/mm²)

Dimension Ø 0,8x2 Ø 0,8x12 Ø 1x2 Ø 1x30

Infeed  
in mm

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,06xD

ae= 
0,03xD

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,015xD

ae= 
0,01xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,05xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,03xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,01xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,01xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,016 0,02 0,022 0,012 0,015 0,017 0,025 0,03 0,035 0,01 0,015 0,02

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,016 0,02 0,022 0,012 0,015 0,017 0,025 0,03 0,035 0,01 0,015 0,02

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,015 0,018 0,021 0,011 0,014 0,016 0,022 0,027 0,032 0,008 0,013 0,017

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,014 0,016 0,02 0,01 0,013 0,015 0,019 0,024 0,029 0,006 0,011 0,014

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,016 0,02 0,022 0,012 0,015 0,017 0,025 0,03 0,035 0,01 0,015 0,02

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,015 0,018 0,021 0,011 0,014 0,016 0,022 0,027 0,032 0,008 0,013 0,017

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,014 0,016 0,02 0,01 0,013 0,015 0,019 0,024 0,029 0,006 0,011 0,014

Material
Strength  
(N/mm²)

Dimension Ø 1,2x5 Ø 1,2x20 Ø 1,5x4 Ø 1,5x30

Infeed  
in mm

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,04xD

ae= 
0,015xD

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,03xD

ae= 
0,01xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,03xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,015xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,02xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,01xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,025 0,03 0,035 0,02 0,025 0,03 0,025 0,03 0,035 0,015 0,02 0,025

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,025 0,03 0,035 0,02 0,025 0,03 0,025 0,03 0,035 0,015 0,02 0,025

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,022 0,027 0,032 0,017 0,022 0,027 0,022 0,027 0,032 0,013 0,017 0,022

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,019 0,024 0,029 0,014 0,019 0,024 0,019 0,024 0,029 0,011 0,014 0,019

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,025 0,03 0,035 0,02 0,025 0,03 0,025 0,03 0,035 0,015 0,02 0,025

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,022 0,027 0,032 0,017 0,022 0,027 0,022 0,027 0,032 0,013 0,017 0,022

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,019 0,024 0,029 0,014 0,019 0,024 0,019 0,024 0,029 0,011 0,014 0,019

Material
Strength  
(N/mm²)

Dimension Ø 1,8x8 Ø 1,8x20 Ø 2x4 Ø 2x40

Infeed  
in mm

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,13xD

ae= 
0,05xD

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,015xD

ae= 
0,01xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,1xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,05xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,01xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,01xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035 0,03 0,035 0,04 0,02 0,025 0,03

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035 0,03 0,035 0,04 0,02 0,025 0,03

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,027 0,031 0,035 0,022 0,026 0,03 0,027 0,031 0,035 0,017 0,021 0,025

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,024 0,027 0,03 0,019 0,022 0,025 0,024 0,027 0,03 0,014 0,017 0,02

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035 0,03 0,035 0,04 0,02 0,025 0,03

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,027 0,031 0,035 0,022 0,026 0,03 0,027 0,031 0,035 0,017 0,021 0,025

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,024 0,027 0,03 0,019 0,022 0,025 0,024 0,027 0,03 0,014 0,017 0,02

HINWEIS  | � Die Werte in der Tabelle sind die kürzeste und die längste Freistichlänge (L3) jeder Abmessung; bitte berechnen Sie fz, ap und ae in Abhängigkeit von den  
angegebenen Werten.    ae/ap(max) = 0,5x Eckenradius!
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EXN1-M16-0103  |  EXN1 FORMMAKER MICRO Z2 R0,2 ASR

Material
Strength  
(N/mm²)

Dimension Ø 2,5x15 Ø 2,5x30 Ø 3x6 Ø 3x45

Infeed  
in mm

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,09xD

ae= 
0,04xD

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,05xD

ae= 
0,02xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,07xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,04xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,04xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,02xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035 0,033 0,038 0,043 0,025 0,03 0,035

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035 0,033 0,038 0,043 0,025 0,03 0,035

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,027 0,031 0,035 0,022 0,026 0,03 0,03 0,034 0,038 0,022 0,026 0,03

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,024 0,027 0,03 0,019 0,022 0,025 0,027 0,03 0,033 0,019 0,022 0,025

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035 0,033 0,038 0,043 0,025 0,03 0,035

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,027 0,031 0,035 0,022 0,026 0,03 0,03 0,034 0,038 0,022 0,026 0,03

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,024 0,027 0,03 0,019 0,022 0,025 0,027 0,03 0,033 0,019 0,022 0,025

HINWEIS  | � Die Werte in der Tabelle sind die kürzeste und die längste Freistichlänge (L3) jeder Abmessung; bitte berechnen Sie fz, ap und ae in Abhängigkeit von den  
angegebenen Werten.    ae/ap(max) = 0,5x Eckenradius!
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EXN1-M16-0143 | EXN1 Formmaker Micro Z2 R0,3 ASR

Kühlung

Toleranz d04

Beschichtung AlphaSlide Rainbow

Strategie

Anwendung

Eigenschaften

Optimierte Stirngeometrie für hervorragende Oberflächen und 

höchste Formgenauigkeit

Definierte Mikrofase zur Abstützung und Stabilisierung

Polierte Spanräume für ideale Spanevakuierung

Abzeilen von 3D-Konturen

Toleranz D1: -0,001/-0,006 mm

Toleranz D3: 0/-0,02 mm

Radiustoleranz r: 0/-0,003 mm (gemessen von 0-90°)

Schruppen Schlichten

ungeeignet optimal ungeeignet optimal

EXN1-M16-

0143

D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r α

1X2 1,0 0,95 1,0 2,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

1X3 1,0 0,95 1,0 3,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

1X4 1,0 0,95 1,0 4,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

1X5 1,0 0,95 1,0 5,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

1X6 1,0 0,95 1,0 6,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

1X8 1,0 0,95 1,0 8,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

1X10 1,0 0,95 1,0 10,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

1X12 1,0 0,95 1,0 12,0 55,0 4,0 2 0,30 30 16

1X15 1,0 0,95 1,0 15,0 60,0 4,0 2 0,30 30 16

1X20 1,0 0,95 1,0 20,0 60,0 4,0 2 0,30 30 16

1X25 1,0 0,95 1,0 25,0 70,0 4,0 2 0,30 30 16

1X30 1,0 0,95 1,0 30,0 70,0 4,0 2 0,30 30 16

1,2X5 1,2 1,14 1,2 5,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

1,2X10 1,2 1,14 1,2 10,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

1,2X15 1,2 1,14 1,2 15,0 55,0 4,0 2 0,30 30 16

1,2X20 1,2 1,14 1,2 20,0 60,0 4,0 2 0,30 30 16

1,5X4 1,5 1,44 1,5 4,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

1,5X6 1,5 1,44 1,5 6,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

1,5X8 1,5 1,44 1,5 8,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

EXN1 Formmaker Micro Z2 R0,3 ASR | EXN1-M16-0143

EXN1-M16-

0143

D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r α

1,5X10 1,5 1,44 1,5 10,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

1,5X12 1,5 1,44 1,5 12,0 55,0 4,0 2 0,30 30 16

1,5X15 1,5 1,44 1,5 15,0 55,0 4,0 2 0,30 30 16

1,5X20 1,5 1,44 1,5 20,0 60,0 4,0 2 0,30 30 16

1,5X25 1,5 1,44 1,5 25,0 60,0 4,0 2 0,30 30 16

1,5X30 1,5 1,44 1,5 30,0 70,0 4,0 2 0,30 30 16

1,8X8 1,8 1,74 1,8 8,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

1,8X10 1,8 1,74 1,8 10,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

1,8X15 1,8 1,74 1,8 15,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

1,8X20 1,8 1,74 1,8 20,0 55,0 4,0 2 0,30 30 16

2X4 2,0 1,91 2,0 4,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

2X6 2,0 1,91 2,0 6,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

2X8 2,0 1,91 2,0 8,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

2X10 2,0 1,91 2,0 10,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

2X12 2,0 1,91 2,0 12,0 55,0 4,0 2 0,30 30 16

2X15 2,0 1,91 2,0 15,0 55,0 4,0 2 0,30 30 16

2X20 2,0 1,91 2,0 20,0 60,0 4,0 2 0,30 30 16

2X25 2,0 1,91 2,0 25,0 70,0 4,0 2 0,30 30 16

2X30 2,0 1,91 2,0 30,0 70,0 4,0 2 0,30 30 16

2X35 2,0 1,91 2,0 35,0 80,0 4,0 2 0,30 30 16

2X40 2,0 1,91 2,0 40,0 80,0 4,0 2 0,30 30 16

2,5X15 2,5 2,41 2,5 15,0 55,0 4,0 2 0,30 30 16

2,5X20 2,5 2,41 2,5 20,0 55,0 4,0 2 0,30 30 16

2,5X25 2,5 2,41 2,5 25,0 60,0 4,0 2 0,30 30 16

2,5X30 2,5 2,41 2,5 30,0 70,0 4,0 2 0,30 30 16

3X6 3,0 2,91 4,5 6,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

3X8 3,0 2,91 4,5 8,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

3X10 3,0 2,91 4,5 10,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

3X12 3,0 2,91 4,5 12,0 50,0 4,0 2 0,30 30 16

3X15 3,0 2,91 4,5 15,0 55,0 4,0 2 0,30 30 16

3X20 3,0 2,91 4,5 20,0 55,0 4,0 2 0,30 30 16

3X25 3,0 2,91 4,5 25,0 60,0 4,0 2 0,30 30 16

3X30 3,0 2,91 4,5 30,0 70,0 4,0 2 0,30 30 16

3X35 3,0 2,91 4,5 35,0 80,0 4,0 2 0,30 30 16

3X40 3,0 2,91 4,5 40,0 80,0 4,0 2 0,30 30 16

3X45 3,0 2,91 4,5 45,0 90,0 4,0 2 0,30 30 16
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Material
Strength  
(N/mm²)

Dimension Ø 1x2 Ø 1x30 Ø 1,2x5 Ø 1,2x20

Infeed  
in mm

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,015xD

ae= 
0,01xD

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,04xD

ae= 
0,015xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,01xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,01xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,03xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,015xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,025 0,03 0,035 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,02 0,025 0,03

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,025 0,03 0,035 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,02 0,025 0,03

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,022 0,027 0,032 0,008 0,013 0,017 0,022 0,027 0,032 0,017 0,022 0,027

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,019 0,024 0,029 0,006 0,011 0,014 0,019 0,024 0,029 0,014 0,019 0,024

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,025 0,03 0,035 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,02 0,025 0,03

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,022 0,027 0,032 0,008 0,013 0,017 0,022 0,027 0,032 0,017 0,022 0,027

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,019 0,024 0,029 0,006 0,011 0,014 0,019 0,024 0,029 0,014 0,019 0,024

Material
Strength  
(N/mm²)

Dimension Ø 1,5x4 Ø 1,5x30 Ø 1,8x8 Ø 1,8x20

Infeed  
in mm

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,03xD

ae= 
0,01xD

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,13xD

ae= 
0,05xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,02xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,01xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,1xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,05xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,025 0,03 0,035 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,025 0,03 0,035 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,022 0,027 0,032 0,013 0,017 0,022 0,027 0,031 0,035 0,022 0,026 0,03

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,019 0,024 0,029 0,011 0,014 0,019 0,024 0,027 0,03 0,019 0,022 0,025

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,025 0,03 0,035 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,022 0,027 0,032 0,013 0,017 0,022 0,027 0,031 0,035 0,022 0,026 0,03

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,019 0,024 0,029 0,011 0,014 0,019 0,024 0,027 0,03 0,019 0,022 0,025

Material
Strength  
(N/mm²)

Dimension Ø 2x4 Ø 2x40 Ø 2,5x15 Ø 2,5x30

Infeed  
in mm

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,015xD

ae= 
0,01xD

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,09xD

ae= 
0,04xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,01xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,01xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,07xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,04xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,03 0,035 0,04 0,02 0,025 0,03 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,03 0,035 0,04 0,02 0,025 0,03 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,027 0,031 0,035 0,017 0,021 0,025 0,027 0,031 0,035 0,022 0,026 0,03

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,024 0,027 0,03 0,014 0,017 0,02 0,024 0,027 0,03 0,019 0,022 0,025

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,03 0,035 0,04 0,02 0,025 0,03 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,027 0,031 0,035 0,017 0,021 0,025 0,027 0,031 0,035 0,022 0,026 0,03

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,024 0,027 0,03 0,014 0,017 0,02 0,024 0,027 0,03 0,019 0,022 0,025

HINWEIS  | � Die Werte in der Tabelle sind die kürzeste und die längste Freistichlänge (L3) jeder Abmessung; bitte berechnen Sie fz, ap und ae in Abhängigkeit von den  
angegebenen Werten.    ae/ap(max) = 0,5x Eckenradius!

Material
Strength  
(N/mm²)

Dimension Ø 3x6 Ø 3x45

Infeed  
in mm

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,05xD

ae= 
0,02xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,04xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,02xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,033 0,038 0,043 0,025 0,03 0,035

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,033 0,038 0,043 0,025 0,03 0,035

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,03 0,034 0,038 0,022 0,026 0,03

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,027 0,03 0,033 0,019 0,022 0,025

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,033 0,038 0,043 0,025 0,03 0,035

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,03 0,034 0,038 0,022 0,026 0,03

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,027 0,03 0,033 0,019 0,022 0,025

HINWEIS  | � Die Werte in der Tabelle sind die kürzeste und die längste Freistichlänge (L3) jeder Abmessung;  
bitte berechnen Sie fz, ap und ae in Abhängigkeit von den angegebenen Werten.   

  ae/ap(max) = 0,5x Eckenradius!
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EXN1-M16-0183  |  EXN1 FORMMAKER MICRO Z2 R0,5 ASREXN1-M16-0183  |  EXN1 FORMMAKER MICRO Z2 R0,5 ASR
EXN1-M16-0183 | EXN1 Formmaker Micro Z2 R0,5 ASR

Kühlung

Toleranz d04

Beschichtung AlphaSlide Rainbow

Strategie

Anwendung

Eigenschaften

Optimierte Stirngeometrie für hervorragende Oberflächen und 

höchste Formgenauigkeit

Definierte Mikrofase zur Abstützung und Stabilisierung

Polierte Spanräume für ideale Spanevakuierung

Abzeilen von 3D-Konturen

Toleranz D1: -0,001/-0,006 mm

Toleranz D3: 0/-0,02 mm

Radiustoleranz r: 0/-0,003 mm (gemessen von 0-90°)

Schruppen Schlichten

ungeeignet optimal ungeeignet optimal

EXN1-M16-

0183

D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r α

1,5X4 1,5 1,44 1,5 4,0 50,0 4,0 2 0,50 30 16

1,5X6 1,5 1,44 1,5 6,0 50,0 4,0 2 0,50 30 16

1,5X8 1,5 1,44 1,5 8,0 50,0 4,0 2 0,50 30 16

1,5X10 1,5 1,44 1,5 10,0 50,0 4,0 2 0,50 30 16

1,5X12 1,5 1,44 1,5 12,0 54,0 4,0 2 0,50 30 16

1,5X15 1,5 1,44 1,5 15,0 54,0 4,0 2 0,50 30 16

1,5X20 1,5 1,44 1,5 20,0 60,0 4,0 2 0,50 30 16

1,5X25 1,5 1,44 1,5 25,0 60,0 4,0 2 0,50 30 16

1,5X30 1,5 1,44 1,5 30,0 70,0 4,0 2 0,50 30 16

1,8X8 1,8 1,74 1,8 8,0 50,0 4,0 2 0,50 30 16

1,8X10 1,8 1,74 1,8 10,0 50,0 4,0 2 0,50 30 16

1,8X15 1,8 1,74 1,8 15,0 50,0 4,0 2 0,50 30 16

1,8X20 1,8 1,74 1,8 20,0 54,0 4,0 2 0,50 30 16

EXN1 Formmaker Micro Z2 R0,5 ASR | EXN1-M16-0183

EXN1-M16-

0183

D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r α

2X4 2,0 1,91 2,0 4,0 50,0 4,0 2 0,50 30 16

2X6 2,0 1,91 2,0 6,0 50,0 4,0 2 0,50 30 16

2X8 2,0 1,91 2,0 8,0 50,0 4,0 2 0,50 30 16

2X10 2,0 1,91 2,0 10,0 50,0 4,0 2 0,50 30 16

2X12 2,0 1,91 2,0 12,0 54,0 4,0 2 0,50 30 16

2X15 2,0 1,91 2,0 15,0 54,0 4,0 2 0,50 30 16

2X20 2,0 1,91 2,0 20,0 60,0 4,0 2 0,50 30 16

2X25 2,0 1,91 2,0 25,0 70,0 4,0 2 0,50 30 16

2X30 2,0 1,91 2,0 30,0 70,0 4,0 2 0,50 30 16

2X35 2,0 1,91 2,0 35,0 80,0 4,0 2 0,50 30 16

2X40 2,0 1,91 2,0 40,0 80,0 4,0 2 0,50 30 16

2,5X12 2,5 2,41 2,5 12,0 54,0 4,0 2 0,50 30 16

2,5X15 2,5 2,41 2,5 15,0 54,0 4,0 2 0,50 30 16

2,5X20 2,5 2,41 2,5 20,0 54,0 4,0 2 0,50 30 16

2,5X25 2,5 2,41 2,5 25,0 60,0 4,0 2 0,50 30 16

2,5X30 2,5 2,41 2,5 30,0 70,0 4,0 2 0,50 30 16

3X6 3,0 2,91 4,5 6,0 50,0 4,0 2 0,50 30 16

3X8 3,0 2,91 4,5 8,0 50,0 4,0 2 0,50 30 16

3X10 3,0 2,91 4,5 10,0 50,0 4,0 2 0,50 30 16

3X12 3,0 2,91 4,5 12,0 50,0 4,0 2 0,50 30 16

3X15 3,0 2,91 4,5 15,0 54,0 4,0 2 0,50 30 16

3X20 3,0 2,91 4,5 20,0 54,0 4,0 2 0,50 30 16

3X25 3,0 2,91 4,5 25,0 60,0 4,0 2 0,50 30 16

3X30 3,0 2,91 4,5 30,0 70,0 4,0 2 0,50 30 16

3X35 3,0 2,91 4,5 35,0 80,0 4,0 2 0,50 30 16

3X40 3,0 2,91 4,5 40,0 80,0 4,0 2 0,50 30 16

3X45 3,0 2,91 4,5 45,0 90,0 4,0 2 0,50 30 16
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Material
Strength  
(N/mm²)

Dimension Ø 1,5x4 Ø 1,5x30 Ø 1,8x8 Ø 1,8 x20

Infeed  
in mm

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,03xD

ae= 
0,01xD

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,13xD

ae= 
0,05xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,02xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,01xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,1xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,05xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,025 0,03 0,035 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,025 0,03 0,035 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,022 0,027 0,032 0,013 0,017 0,022 0,027 0,031 0,035 0,022 0,026 0,03

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,019 0,024 0,029 0,011 0,014 0,019 0,024 0,027 0,03 0,019 0,022 0,025

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,025 0,03 0,035 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,022 0,027 0,032 0,013 0,017 0,022 0,027 0,031 0,035 0,022 0,026 0,03

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,019 0,024 0,029 0,011 0,014 0,019 0,024 0,027 0,03 0,019 0,022 0,025

Material
Strength  
(N/mm²)

Dimension Ø 2x4 Ø 2x40 Ø 2,5x12 Ø 2,5x30

Infeed  
in mm

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,015xD

ae= 
0,01xD

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,09xD

ae= 
0,04xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,01xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,01xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,07xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,04xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,03 0,035 0,04 0,02 0,025 0,03 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,03 0,035 0,04 0,02 0,025 0,03 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,027 0,031 0,035 0,017 0,021 0,025 0,027 0,031 0,035 0,022 0,026 0,03

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,024 0,027 0,03 0,014 0,017 0,02 0,024 0,027 0,03 0,019 0,022 0,025

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,03 0,035 0,04 0,02 0,025 0,03 0,03 0,035 0,04 0,025 0,03 0,035

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,027 0,031 0,035 0,017 0,021 0,025 0,027 0,031 0,035 0,022 0,026 0,03

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,024 0,027 0,03 0,014 0,017 0,02 0,024 0,027 0,03 0,019 0,022 0,025

Material
Strength  
(N/mm²)

Dimension Ø 3x6 Ø 3x45

Infeed  
in mm

ae= 
1xD

ae= 
0,25xD

ae= 
0,1xD

ae= 
1xD

ae= 
0,05xD

ae= 
0,02xD

ap= 
0,2xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,1xD

ap= 
0,04xD

ap= 
L2 max

ae= 
0,02xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,033 0,038 0,043 0,025 0,03 0,035

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,033 0,038 0,043 0,025 0,03 0,035

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,03 0,034 0,038 0,022 0,026 0,03

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,027 0,03 0,033 0,019 0,022 0,025

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,033 0,038 0,043 0,025 0,03 0,035

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,03 0,034 0,038 0,022 0,026 0,03

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,027 0,03 0,033 0,019 0,022 0,025

HINWEIS  | � Die Werte in der Tabelle sind die kürzeste und die längste Freistichlänge (L3) jeder Abmessung;  
bitte berechnen Sie fz, ap und ae in Abhängigkeit von den angegebenen Werten.   

  ae/ap(max) = 0,5x Eckenradius!
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FRÄSER DABEI?

Kein Problem – passen Sie einfach ein 

bestehendes Werkzeug an. Mit unserem 

Konfigurator für Sonderfräser können 

Sie innerhalb kürzester Zeit bestehende 

Werkzeuge auf Ihre Bedürfnisse anpassen  

oder auf Basis vordefinierter Typen eigene 

Werkzeuge erstellen. 

F Ü R  A L L E  A N F R A G E N  Ü B E R  D E N 
K O N F I G U R A T O R  E R H A L T E N 

S I E  I H R  A N G E B O T  S P Ä T E S T E N S 
N A C H  E I N E M  W E R K T A G .



EXN1-M17-0003  |  EXN1 ROWMAKER MICRO Z2 ASREXN1-M17-0003  |  EXN1 ROWMAKER MICRO Z2 ASR
EXN1-M17-0003 | EXN1 Rowmaker Micro Z2 ASR

Kühlung

Toleranz d04

Beschichtung AlphaSlide Rainbow

Strategie

Anwendung

Eigenschaften

Optimierte Stirngeometrie für hervorragende Oberflächen und 

höchste Formgenauigkeit

Definierte Mikrofase zur Abstützung und Stabilisierung

Polierte Spanräume für ideale Spanevakuierung

Toleranz D1: -0,001/-0,006 mm

Toleranz D3: 0/-0,02 mm

Radiustoleranz r: 0/-0,003 mm (gemessen von 0-90°)

Schruppen Schlichten

ungeeignet optimal ungeeignet optimal

EXN1-M17-

0003

D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r α

0,1X0,3 0,1 0,08 0,08 0,3 45,0 4,0 2 0,05 30 16

0,1X0,5 0,1 0,08 0,08 0,5 45,0 4,0 2 0,05 30 16

0,1X1 0,1 0,08 0,08 1,0 45,0 4,0 2 0,05 30 16

0,2X0,5 0,2 0,17 0,16 0,5 45,0 4,0 2 0,10 30 16

0,2X1 0,2 0,17 0,16 1,0 45,0 4,0 2 0,10 30 16

0,2X2 0,24 0,17 0,16 2,0 45,0 4,0 2 0,10 30 16

0,2X3 0,2 0,17 0,16 3,0 45,0 4,0 2 0,10 30 16

0,3X0,5 0,3 0,27 0,24 0,5 45,0 4,0 2 0,15 30 16

0,3X1 0,3 0,27 0,24 1,0 45,0 4,0 2 0,15 30 16

0,3X2 0,3 0,27 0,24 2,0 45,0 4,0 2 0,15 30 16

0,3X3 0,3 0,27 0,24 3,0 45,0 4,0 2 0,15 30 16

0,3X4 0,3 0,27 0,24 4,0 45,0 4,0 2 0,15 30 16

0,3X6 0,3 0,27 0,24 6,0 45,0 4,0 2 0,15 30 16

0,4X1 0,4 0,37 0,32 1,0 45,0 4,0 2 0,20 30 16

0,4X2 0,4 0,37 0,32 2,0 45,0 4,0 2 0,20 30 16

EXN1 Rowmaker Micro Z2 ASR | EXN1-M17-0003

EXN1-M17-

0003

D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r α

0,4X3 0,4 0,37 0,32 3,0 45,0 4,0 2 0,20 30 16

0,4X4 0,4 0,37 0,32 4,0 45,0 4,0 2 0,20 30 16

0,4X6 0,4 0,37 0,32 6,0 45,0 4,0 2 0,20 30 16

0,4X8 0,4 0,37 0,32 8,0 45,0 4,0 2 0,20 30 16

0,5X1 0,5 0,47 0,4 1,0 45,0 4,0 2 0,25 30 16

0,5X1,5 0,5 0,47 0,4 1,5 45,0 4,0 2 0,25 30 16

0,5X2 0,5 0,47 0,4 2,0 45,0 4,0 2 0,25 30 16

0,5X3 0,5 0,47 0,4 3,0 45,0 4,0 2 0,25 30 16

0,5X4 0,5 0,47 0,4 4,0 45,0 4,0 2 0,25 30 16

0,5X6 0,5 0,47 0,4 6,0 45,0 4,0 2 0,25 30 16

0,5X8 0,5 0,47 0,4 8,0 45,0 4,0 2 0,25 30 16

0,6X2 0,6 0,57 0,48 2,0 45,0 4,0 2 0,30 30 16

0,6X3 0,6 0,57 0,48 3,0 45,0 4,0 2 0,30 30 16

0,6X4 0,6 0,57 0,48 4,0 45,0 4,0 2 0,30 30 16

0,6X6 0,6 0,57 0,48 6,0 45,0 4,0 2 0,30 30 16

0,6X8 0,6 0,57 0,48 8,0 45,0 4,0 2 0,30 30 16

0,8X2 0,8 0,77 0,64 2,0 45,0 4,0 2 0,40 30 16

0,8X3 0,8 0,77 0,64 3,0 45,0 4,0 2 0,40 30 16

0,8X4 0,8 0,77 0,64 4,0 45,0 4,0 2 0,40 30 16

0,8X6 0,8 0,77 0,64 6,0 45,0 4,0 2 0,40 30 16

0,8X8 0,8 0,77 0,64 8,0 45,0 4,0 2 0,40 30 16

1X2 1,0 0,96 0,8 2,0 45,0 4,0 2 0,50 30 16

1X3 1,0 0,96 0,8 3,0 45,0 4,0 2 0,50 30 16

1X4 1,0 0,96 0,8 4,0 45,0 4,0 2 0,50 30 16

1X5 1,0 0,96 0,8 5,0 45,0 4,0 2 0,50 30 16

1X6 1,0 0,96 0,8 6,0 45,0 4,0 2 0,50 30 16

1X8 1,0 0,96 0,8 8,0 45,0 4,0 2 0,50 30 16
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Material
Strength  
(N/mm²)

Dimension Ø 0,1x0,3 Ø 0,1x1 Ø 0,2x0,5 Ø 0,2x3 Ø 0,3x0,5 Ø 0,3x6 Ø 0,4x1 Ø 0,4x8 Ø 0,5x1 Ø 0,5x8

Infeed  
in mm

ae= 
0,1xD

ae= 
0,05xD

ae= 
0,1xD

ae= 
0,02xD

ae= 
0,1xD

ae= 
0,01xD

ae= 
0,1xD

ae= 
0,01xD

ae= 
0,1xD

ae= 
0,015xD

ap= 
0,1xD

ap= 
0,05xD

ap= 
0,1xD

ap= 
0,02xD

ap= 
0,1xD

ap= 
0,01xD

ap= 
0,1xD

ap= 
0,01xD

ap= 
0,1xD

ap= 
0,015xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,012 0,007 0,014 0,008 0,014 0,008 0,018 0,009 0,016 0,012

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,012 0,007 0,014 0,008 0,014 0,008 0,018 0,009 0,016 0,012

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,011 0,006 0,013 0,007 0,013 0,007 0,017 0,008 0,015 0,011

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,01 0,005 0,012 0,006 0,012 0,006 0,016 0,007 0,014 0,01

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,012 0,007 0,014 0,008 0,014 0,008 0,018 0,009 0,016 0,012

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,011 0,006 0,013 0,007 0,013 0,007 0,017 0,008 0,015 0,011

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,01 0,005 0,012 0,006 0,012 0,006 0,016 0,007 0,014 0,01

Material

Dimension Ø 0,6x2 Ø 0,6x8 Ø 0,8x2 Ø 0,8x8 Ø 1x2 Ø 1x12 Ø 1,2x3 Ø 1,2x20 Ø 1,5x3 Ø 1,5x12

Infeed  
in mm

ae= 
0,1xD

ae= 
0,025xD

ae= 
0,1xD

ae= 
0,05xD

ae= 
0,1xD

ae= 
0,03xD

ae= 
0,1xD

ae= 
0,015xD

ae= 
0,1xD

ae= 
0,07xD

ap= 
0,1xD

ap= 
0,025xD

ap= 
0,1xD

ap= 
0,05xD

ap= 
0,1xD

ap= 
0,03xD

ap= 
0,1xD

ap= 
0,015xD

ap= 
0,1xD

ap= 
0,07xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,022 0,017 0,022 0,017 0,035 0,028 0,035 0,025 0,035 0,03

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,022 0,017 0,022 0,017 0,035 0,028 0,035 0,025 0,035 0,03

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,021 0,016 0,021 0,016 0,032 0,026 0,032 0,023 0,032 0,027

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,02 0,015 0,02 0,015 0,029 0,024 0,029 0,021 0,029 0,024

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,022 0,017 0,022 0,017 0,035 0,028 0,035 0,025 0,035 0,03

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,021 0,016 0,021 0,016 0,032 0,026 0,032 0,023 0,032 0,027

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,02 0,015 0,02 0,015 0,029 0,024 0,029 0,021 0,029 0,024

Material

Dimension Ø 1,8x8 Ø 1,8x12 Ø 2x4 Ø 2x12 Ø 3x6 Ø 3x12

Infeed  
in mm

ae= 
0,1xD

ae= 
0,09xD

ae= 
0,1xD

ae= 
0,09xD

ae= 
0,1xD

ae= 
0,1xD

ap= 
0,1xD

ap= 
0,09xD

ap= 
0,1xD

ap= 
0,09xD

ap= 
0,1xD

ap= 
0,1xD

Application

Feed 
(mm/Z) fz fz fz fz fz fz

N NON-FERROUS Vc (m/min)

1.1 ALUMINIUM | alloyed <500 500 0,04 0,035 0,04 0,035 0,043 0,04

1.2 ALUMINIUM | alloyed <600 480 0,04 0,035 0,04 0,035 0,043 0,04

2.1-2.3 ALUMINIUM | cast <600 450 0,035 0,032 0,035 0,032 0,038 0,035

3.1-3.3 COPPER | alloyed <650 220 0,03 0,029 0,03 0,029 0,033 0,03

4.1 MAGNESIUM | alloyed <250 500 0,04 0,035 0,04 0,035 0,043 0,04

5.1 PLASTICS | Thermoplastic <100 400 0,035 0,032 0,035 0,032 0,038 0,035

5.2 PLASTICS | Duroplastic <150 350 0,03 0,029 0,03 0,029 0,033 0,03

HINWEIS  | � Die Werte in der Tabelle sind die kürzeste und die längste Freistichlänge (L3) jeder Abmessung;  
bitte berechnen Sie fz, ap und ae in Abhängigkeit von den angegebenen Werten.

EXN1-M17-0003  |  EXN1 ROWMAKER MICRO Z2 ASREXN1-M17-0003  |  EXN1 ROWMAKER MICRO Z2 ASR
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EXN1-M17-

0003

D1 D3 L2 L3 L1 D2 z r α

1X10 1,0 0,96 0,8 10,0 50,0 4,0 2 0,50 30 16

1X12 1,0 0,96 0,8 12,0 50,0 4,0 2 0,50 30 16

1,2X3 1,2 1,16 0,96 3,0 45,0 4,0 2 0,60 30 16

1,2X4 1,2 1,16 0,96 4,0 45,0 4,0 2 0,60 30 16

1,2X6 1,2 1,16 0,96 6,0 45,0 4,0 2 0,60 30 16

1,2X8 1,2 1,16 0,96 8,0 45,0 4,0 2 0,60 30 16

1,2X10 1,2 1,16 0,96 10,0 45,0 4,0 2 0,60 30 16

1,2X12 1,2 1,16 0,96 12,0 50,0 4,0 2 0,60 30 16

1,2X20 1,2 1,16 0,96 20,0 55,0 4,0 2 0,60 30 16

1,5X3 1,5 1,44 1,2 3,0 45,0 4,0 2 0,75 30 16

1,5X4 1,5 1,44 1,2 4,0 45,0 4,0 2 0,75 30 16

1,5X6 1,5 1,44 1,2 6,0 45,0 4,0 2 0,75 30 16

1,5X8 1,5 1,44 1,2 8,0 45,0 4,0 2 0,75 30 16

1,5X10 1,5 1,44 1,2 10,0 45,0 4,0 2 0,75 30 16

1,5X12 1,5 1,44 1,2 12,0 50,0 4,0 2 0,75 30 16

1,8X8 1,8 1,74 1,44 8,0 45,0 4,0 2 0,90 30 16

1,8X10 1,8 1,74 1,44 10,0 45,0 4,0 2 0,90 30 16

1,8X12 1,8 1,74 1,44 12,0 50,0 4,0 2 0,90 30 16

2X4 2,0 1,94 1,6 4,0 45,0 4,0 2 1,00 30 16

2X6 2,0 1,94 1,6 6,0 45,0 4,0 2 1,00 30 16

2X8 2,0 1,94 1,6 8,0 45,0 4,0 2 1,00 30 16

2X10 2,0 1,94 1,6 10,0 45,0 4,0 2 1,00 30 16

2X12 2,0 1,94 1,6 12,0 45,0 4,0 2 1,00 30 16

3X6 3,0 2,92 3,5 6,0 45,0 4,0 2 1,50 30 16

3X8 3,0 2,92 3,5 8,0 45,0 4,0 2 1,50 30 16

3X10 3,0 2,92 3,5 10,0 45,0 4,0 2 1,50 30 16

3X12 3,0 2,92 3,5 12,0 45,0 4,0 2 1,50 30 16
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