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KEIN PASSENDER  
FRÄSER DABEI?

Kein Problem – passen Sie einfach ein 

bestehendes Werkzeug an. Mit unserem 

Konfigurator für Sonderfräser können 

Sie innerhalb kürzester Zeit bestehende 

Werkzeuge auf Ihre Bedürfnisse anpassen  

oder auf Basis vordefinierter Typen eigene 

Werkzeuge erstellen. 

FÜR ALLE ANFR AGEN ÜBER DEN 

KONFIGUR ATOR ERHALTEN 

SIE IHR ANGEBOT SPÄTES TENS 

NACH EINEM WERK TAG.

https://fn.hofmann-vratny.de/resources/pdfs/catalogPages/BCU1-D01-0235_de.pdf

HIER GEHT ES ZU DEN SCHNITTDATEN.
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ANWENDUNGSTABELLE

Bei den angegebenen Werten der Anwendungstabelle handelt es sich lediglich um Richtwerte. Diese sind stark abhängig von der 

individuellen Anwendungssituation.

ABBILDUNGEN

Alle abgebildeten technischen Zeichnungen und Fotografien sind beispielhaft. Abweichungen zum Originalprodukt bei Farbe und 

Abmessungen sind möglich.

LEGENDE
ANWENDUNGEN

Abzeilen Besäumen Entgraten Gravieren

Viertelkreisfräsen Vollnut Vorwärts-Rückwärtsentgraten Bohren

KÜHLUNGEN

Luftgekühlt Trocken Öl Kühlschmierstoff (KSS)

Minimalmengenschmierung 
(MMS)

EIGENSCHAFTEN

0,5xD 1xD 1,5xD 2xD

2,5xD 3xD 3,5xD 4xD

5xD 8xD Zentrumschneidend Nicht Zentrumschneidend

Ohne Weldon Mit Weldon Mit Notchfläche Kühlkanalsystem

Verdrallte Innenkühlung Dynamische Drallsteigung Spanbrecher Ungleiche Zahnteilung

Wellenschliff Zustellung helikal Zustellrichtungen x,y Zustellrichtungen x, y, z

Zustellrichtungen x, y, (z) Zustellrichtung z Eckenradius Eckfase

Scharfkantig 60° Spitze 90° Spitze 140° Spitze

STRATEGIE

Extended Trochoidal Cutting High Performance Cutting High Speed Cutting Multi Task Cutting

Universal Machining

EIGENSCHAFTEN

 
Schneidendurchmesser Kleiner Schneidendurchmesser Großer Schneidendurchmesser Freistichdurchmesser

 
Schneidenlänge Gesamtfasenlänge Freistichlänge

 
Gesamtlänge

 
Schaftdurchmesser Schneidenanzahl Eckradius Eckfase

Programmierradius
max

Maximale Schnitttiefe Spiralwinkel Winkel Alpha

Nutlänge
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