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KEIN PASSENDER
FRASER DABEI?

Kein Problem - passen Sie einfach ein
bestehendes Werkzeug an. Mit unserem
Konfigurator fir Sonderfraser kénnen

Sie innerhalb kiirzester Zeit bestehende
Werkzeuge auf Ihre Bedirfnisse anpassen
oder auf Basis vordefinierter Typen eigene

Werkzeuge erstellen.
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FUR ALLE ANFRAGEN UBER DE .
KONFIGURATOR ERHALT e

SIE IHR ANGEBOT SPATESTEE
NACH EINEM WERKTAG I.II' [
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Verdrallte Innenkihlung
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Dynamische Drallsteigung
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Spanbrecher

Ungleiche Zahnteilung

Wellenschliff

Zustellung helikal

Zustellrichtungen x,y

Zustellrichtungen x, y, z

ANWENDUNGEN
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KUHLUNGEN
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EIGENSCHAFTEN
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‘ ﬁ‘» Zustellrichtungen x, y, (z) Zustellrichtung z Eckenradius Eckfase
ﬂ Scharfkantig 60° Spitze 90° Spitze 104l 140° Spitze
STRATEGIE

ETC| Extended Trochoidal Cutting

High Performance Cutting

]

High Speed Cutting

MTC|  Multi Task Cutting

@ Universal Machining
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EIGENSCHAFTEN
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ANWENDUNGSTABELLE

Bei den angegebenen Werten der Anwendungstabelle handelt es sich lediglich um Richtwerte. Diese sind stark abhangig von der

individuellen Anwendungssituation.

ABBILDUNGEN

Alle abgebildeten technischen Zeichnungen und Fotografien sind beispielhaft. Abweichungen zum Originalprodukt bei Farbe und

Abmessungen sind maglich.
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HOFMANN & VRATNY
BCU1-SERIE - SOLIDE
QUALITAT FUR PREISSENSIBLE
ANWENDUNGEN

OFFIZIELLER PARTNER VON H&V
Hofmann & Vratny OHG

Steinkirchen 4%
85617 ABling

Telefon: +49 80 92 / 85 333-0
E-Mail: info@vhmhv.de

Web: www.vhmhv.de
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& SolidCAM mqchining

The Leaders in Integrated CAM
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